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	[1] 
	Consulta de los miembros 2011

	[2] 
	4. Projecto de revisión del anexo 1: TratAmientos aprobados que esTán asociados con el embalaje de madera. ISPM 15:2009, Reglamentación del embalaje de madera utilizado en el comercio internacional

	[3] 
	Fecha de este documento

2011-06-20

Categoría de documento

Revisión del Anexo 1 de la NIMF 15:2009

Etapa actual del documento

El CN lo revisó y aprobó en 2011-05 para la CM

Origen

La CMF-1 (2006) agregótema:2006-011: Proyecto de revisión del Anexo 1: Tratamientos aprobados que estan asociados con el embalaje de madera. ISPM 15:2009.
Presentaciones relacionadas: El CN 2010 agregó las materias: 2007-101 y 2007-114 bajo la tema: Tratamientos de embalaje de madera

Etapas principales

La CIMF-4 adoptó la NIMF 15:2002 en 2003-03 y solicitó que se revisara el bromuro de metilo

El CN aprobó la especificación en 2004-11

El GTCF solicitó en 2005-02 la modificación del Anexo 1 de la NIMF 15 basándose en la recomendación del GIICF

El CN aprobó en 2005-04 el Anexo 1 de la NIMF 15 revisado para la CM, según el proceso de vía rápida

El CN-7 recomendó en 2005-11 que pasara el Anexo 1 de la NIMF 15 al CN sin modificaciones (no se recibieron objeciones formales)

El CN recomendó en 2005-11 que pasara el Anexo 1 de la NIMF 15 a la CMF

La CMF-1 (2006) adoptó el Anexo 1 de la NIMF 15 con modificaciones pero solicitó que los miembros de la CMF presentaran los datos técnicos para una revisión adicional y que se agregara la revisión de la NIMF 15:2002 al programa de trabajo

El GTCF revisó la NIMF 15 en 2006-06

El GTCF revisó la NIMF 15 en 2007-07

El CN-7 (en funciones del CN) aprobó en 2008-05 la NIMF 15 para la CM

El CN recomendó en 2008-11 que la NIMF 15 pasara a la CMF

La CMF-4 (2009) adoptó la NIMF 15:2009 pero retuvo los siguientes subtemas en el programa de trabajo 1) criterios para los tratamientos, los cuales necesitaban investigación adicional y 2) orientación adicional sobre fumigación en el Anexo 1

El GTCF revisó el Anexo 1 de la NIMF 15 en 2009-06

El GTCF revisó el Anexo 1 de la NIMF 15 en 2010-09 considerando los tratamientos con calor dieléctrico y fluoruro de sulfurilo

El CN aprobó en 2011-05 la revisión del Anexo 1 de la NIMF 15 para pasar a la CM

Observaciones

Formateado en la plantilla del 2011-02; editado en 2011-02-27. Formateado para el CN en 2011-05 en 2011-03-01; copia editada después del CN en 2011-05 el 2011-05-07. Enviado a traducción el 2011-05-17



	[4] 
	Este anexo fue adoptado por la Comisión de Medidas Fitosanitarias en [mes año].

El anexo es una parte prescriptiva de la NIMF 15:2009.

	[5] 
	ANEXO 1: Tratamientos aprobados que están asociados con el embalaje de madera

	[6] 
	Uso de madera descortezada

	[7] 
	Independientemente del tipo de tratamiento que se aplique, el material de embalaje de madera debe estar hecho de madera descortezada. A los efectos de esta norma podrá quedar cualquier número de pedazos pequeños de corteza visualmente separados y claramente distinguibles que midan:

	[8] 
	menos de 3 centímetros de ancho (sin importar la longitud) o

· más de 3 centímetros de ancho, a condición de que la superficie total de cada trozo de corteza sea inferior a 50 centímetros cuadrados.

	[9] 
	Para el tratamiento con bromuro de metilo, la eliminación de la corteza debe realizarse antes del tratamiento, ya que la presencia de corteza en la madera podrá afectar a la eficacia del tratamiento. En el caso del tratamientos térmicos, la corteza pueoderá eliminarse antes o después del tratamiento.

	[10] 
	Tratamientos térmicos

	[11] 
	Podrán existir diversas fuentes de energía o procesos idóneos para alcanzar los parámetros de tratamientos necesarios. Por ejemplo, el secado en estufa, la impregnación química a presión inducida mediante calor, la radiación dieléctrica (microondas, radio frecuencia, etc.) u otros tratamientos, todos podrán considerarse tratamientos térmicos siempre que se ajusten a los parámetros para tratamientos térmicos que se especifican en la presente norma.

	[12] 
	Las ONPF asegurarán que las temperaturas de los tratamientos se monitoreen en una ubicación con muchas probabilidades de ser la más fría con el fin de asegurar el mantenimiento de la temperatura objetivo mientras dure el tratamiento. La parte más fría de la madera podrá diferir según las fuentes de energía o los procesos que se apliquen. Cuando se utilicen microondas como fuente de calentamiento, la parte más fría de la madera será la superficie.

	[13] 
	Tratamiento térmico utilizando vapor convencional o cámara de secado en estufa (código de tratamiento para la marca: HT)

	[14] 
	Cuando se utilice la tecnología de la cámara de calor convencional, el requisito mínimo es alcanzarEl embalaje de madera debe calentarse conforme a un programa específico de tiempo/temperatura, mediante el cual el centro de la madera alcance una temperatura mínima de 56° C durante un período de laduración mínima de 30 minutos continuos en todo el perfil de la madera (incluida su parte central). Podrán existir diversas fuentes de energía o procesos idóneos para alcanzar estos parámetros. Por ejemplo, tanto el secado en estufa como la impregnación química a presión inducida mediante calor, las microondas y otros tratamientos podrán considerarse como tratamientos térmicos siempre que se ajusten a los parámetros para tratamiento térmico especificados en esta norma.

	[15] 
	La temperatura puede medirse colocando sensores de temperatura en la parte central de la madera. O bien, se podrían crear programas de tratamientos basándose en una serie de tratamientos de prueba durante los cuales se mida la temperatura central de la madera en varias ubicaciones de la cámara de calor y se establezca una correlación con la temperatura del aire de la cámara, con el fin de comprobar de que se ha alcanzado una temperatura mínima de 56 ºC durante un período mínimo de 30 minutos continuos en todo el perfil de la madera. La ONPF debería especificar o aprobar los programas de tratamiento.

	[16] 
	Cuando se apruebe y audite a un suministrador de tratamiento térmico, la ONPF asegurará que aquellos que participen en la aplicación de tratamientos aborden los siguientes factores en forma apropiada:

	[17] 
	1. Las cámaras de calor están selladas y bien aisladas, incluido el aislamiento en el piso.

2. Las cámaras de calor están diseñadas de tal forma que permitan la circulación uniforme del aire alrededor de la pila de madera y a través de ella. La madera que ha de recibir tratamiento se carga de tal forma que maximice la circulación del aire alrededor de la pila de madera y a través de ella.

3. Los deflectores de aire en el área de la cámara y los espaciadores entre las unidades de madera se utilizan tal como se requiere para maximizar la circulación del aire.

4. Se utilizan ventiladores para circular el aire durante el tratamiento.

5. Se identifica la ubicación más fría dentro de la cámara y se colocan los sensores de temperatura en esa ubicación.

6. Cuando se determine el tratamiento basándose en los sensores de temperatura que se han insertado en la madera, se utilizarán como mínimo dos sensores de temperatura Dichos sensores deberían ser apropiados para medir las temperaturas en la parte central de la madera. El uso de varios sensores de temperatura asegura que cualquier falla de un sensor de temperatura se detecte durante el proceso del tratamiento. Los sensores de temperatura se insertan como mínimo a 30 cm del final de la tabla y penetran hasta el centro de la madera, o al centro de un bloque de paletas para asegurar que se mida la temperatura en la parte central. Para ello se debería utilizar el pedazo de madera con mayor dimensión. Cualquier agujero que se haya perforado en la madera para colocar el sensor de temperatura se sellará para prevenir la interferencia en la medición de la temperatura con la entrada de aire a temperatura ambiente.

7. Si la circulación del aire en la cámara seinvierte en forma rutinaria durante el tratamiento, se utilizará un número mayor de sensores de temperatura para explicar un cambio en la ubicación del área más fría.

8. Cuando los programas de tratamiento se fundamentan en el monitoreo de la temperatura del aire en la cámara y se utilizan para aplicar tratamientos a diferentes tipos de madera (por ejemplo, especies y tamaños específicos), estos programas deberían tomar en cuenta las especies y el espesor de la madera a la cual se le aplica el tratamiento. Se utilizará un mínimo de dos sensores de temperatura en las cámaras que aplican el tratamiento al embalaje de madera conforme a los programas de tratamiento.

9. Los sensores de temperatura, incluidos el equipo de medición y de registros, se calibran a una frecuencia especificada por la ONPF.

10. Las temperaturas deberían monitorearse y registrarse durante la aplicación de cada tratamiento para asegurar que se mantiene la temperatura mínima prescrita para el período de tiempo prescrito. Si no se mantienen las temperaturas, el tratamiento debería iniciarse nuevamente o extenderse el tiempo de la temperatura y elevar las temperaturas para asegurar que toda la madera ha recibido el tratamiento para cumplir con los requisitos.

11. Para los fines de la auditoría, los suministradores de los tratamientos deberían mantener los registros de los tratamientos térmicos y la calibración por un período de tiempo especificado por la ONPF.

	[18] 
	Tratamiento térmico utilizando una cámara de calor dieléctrico(código de tratamiento para la marca: DH)

	[19] 
	El calor dieléctrico se basa en la alternación del campo eléctrico de la onda electromagnética que emite la fuente de radiación dieléctrica (por ejemplo, microonda o radiofrecuencia). Los compuestos químicos con distribución de carga asimétrica, denominados caracteres dipolo (por ejemplo, el agua), tienden a orientarse a lo largo de este campo eléctrico y oscilar con el campo eléctrico (por ejemplo, 2.45 MHz causa 2.45 millones de oscilaciones por segundo). La fricción que se genera con este proceso convierte a la energía eléctrica en energía térmica.

	[20] 
	Cuando se aplique el tratamiento térmico utilizando radiación dieléctrica (por ejemplo, microondas), el embalaje de madera compuesto de madera que no exceda los 20 cm en sección cruzada cuando se mida a lo largo de la dimensión más pequeña del pedazo, debe calentarse hasta alcanzar un mínimo de 60ºC durante 1 minuto en todo el perfil de la madera. El calor a la temperatura prescrita debe ocurrir dentro de 30 minutos de la temperatura ambiente.

	[21] 
	La ONPF especificará o aprobará los programas de tratamiento.

	[22] 
	Cuando se apruebe o audite a un suministrador de tratamiento térmico, la ONPF asegurará que aquellos que participen en la aplicación de tratamientos aborden los siguientes factores en forma apropiada:

	[23] 
	1. Independientemente de si el tratamiento térmico dieléctrico se realice como un proceso de un lote o como un proceso continuo (correa transportadora), si el operador está midiendo la temperatura superficial para calcular el cumplimiento de la norma prescrita, éste debería haber validado inicialmente mediante prueba que la temperatura interna de la madera cumple o sobrepasa los 60 ˚C durante 1 minuto en todo el perfil de la madera (incluida su superficie). Para medir la temperatura superficial se deberían utilizar por lo menos dos sensores de temperatura.

2. Para la madera que mida más de 5 cm de espesor, el calor dieléctrico a 2.45 GHz requiere la aplicación de la energía de microondas en ambas direcciones o guías de ondas múltiples con el fin de asegurar la uniformidad del calor. Para la madera que mida menos de 5 cm de espesor, debería someterse a prueba la uniformidad del calor en la cámara y modificarse el equipo, según sea necesario, para asegurar la emisión uniforme del calor.

3. Los sensores de temperatura, incluido el equipo de medición y registro, se calibran a una frecuencia especificada por la ONPF.

4. Con el fin de auditar al suministrador del tratamiento, estos deberían mantener los registros de tratamientos térmicos y la calibración durante un período de tiempo especificado por la ONPF.

El Apéndice 2 contiene orientación adicional para la realización de un tratamiento térmico eficaz.

	[24] 
	Tratamiento con bromuro de metilo (código de tratamiento para la marca: MB)

	[25] 
	Respecto del uso de bromuro de metilo se debería tener en cuenta la recomendación de la CIPF (sobre el Rreemplazo o la reducción del bromuro de metilo como medida fitosanitaria (CMF, 2008). Se exhorta a las ONPF a promover el uso de los tratamientos alternativos aprobados en esta norma1.

	[26] 
	El embalaje de madera debe fumigarse con bromuro de metilo en conformidad con un programa que alcance la concentración-tiempo mínima del producto2(CT) en 24 horas a la temperatura y concentración residual finales especificadas en el Cuadro 1. Podrán permitirse aumentos leves en el tiempo del tratamiento (por ejemplo, 1 a 2 horas) para lograr la CT necesaria, si no se cumple con la concentración final mínima. Esta CT debe alcanzarse en toda la madera, incluida su parte central, aunque las concentraciones se midan en la atmósfera ambiente. La temperatura mínima de la madera y de la atmósfera que la circunda no debe ser inferior a 10 ºC y el tiempo de exposición mínimo no debe ser inferior a 24 horas. Deben realizarse controles de la concentración, como mínimo, después de 2, 4 y 24 horas. (Een caso de tiempo de exposición mayor oy concentraciones inferiores se debería registrar una medición adicional al final de la fumigación).

	[27] 
	Cuadro 1: CT mínima durante 24 horas para el embalaje de madera fumigado con bromuro de metilo


CT (g∙h/m3)

	durante 24 h
	Concentración final mínima (g/m3) después de 24 horas

	
	21oC o superior
	650

	24


	16oC o superior
	800

	28


	10oC o superior
	900

	32



	
	

	[29] 
	En los casos en los que no se alcance la concentración final después de 24 horas, se permitirá una desviación en la concentración del ~5% siempre que se agregue tiempo de tratamiento adicional al final del tratamiento para alcanzar la CT prescrita.

	[30] 
	En el Cuadro 2 figura un ejemplo de un programa grama que podrá utilizarse para alcanzar los requisitos especificados.

	[31] 
	Cuadro 2: Ejemplo de un programa de tratamiento que alcanza la CT mínima exigida para embalaje de madera que ha recibido tratamiento con bromuro de metilo (en condiciones de sorción o drenaje elevados podrán necesitarse dosis iniciales más altas).

	[32] 
	Temperatura
Dosis
(g/m3)
Registros mínimos de concentración (g/m3) para:
2 h
4 h
24 h
21 °C o mayor
48

36

31

24

16°C o mayor
56

42

36

28

10°C o mayor
64

48

42

32



	[33] 
	Las ONPF se asegurarán de que quienes participan en la aplicación de tratamientos con bromuro de metilo en el marco de esta norma aborden en forma apropiada los siguientes factores:

	[34] 
	1. Utilización apropiada de ventiladores durante la fase de distribución del gas de la fumigación, para lograr que esta sea equilibrada; los ventiladores se colocarán de tal forma que el fumigante se distribuya en forma rápida y eficaz en todo el recinto (preferiblemente en el término de una hora después de la fumigación).

2. Los recintos de fumigación no deben llenarse hasta más del 80% de su volumen.

3. Los recintos de fumigación deben estar bien sellados y ser tan herméticos al gas como sea posible. Si la fumigación ha de realizarse bajo láminas, estas deben estar hechas de material que no deje pasar el gas y cerrar perfectamente tanto en las costuras como con el suelo

4. El piso del lugar de fumigación debe ser impermeable al fumigante, o bien debe cubrirse con láminas a prueba de gas.

5. Debería considerarse el uso del vaporizador para aplicar el bromuro de metilo (gas caliente) se suele aplicar con un vaporizador (gas caliente) para volatilizar completamente el fumigante antes de que el mismo entre al recinto de fumigación.

6. El tratamiento con bromuro de metilo no debe realizarse en embalaje de madera que exceda los 20 cm en sección cruzada, cuando se mida a lo largo de la dimensión más pequeña del pedazo.Por ende, Llas pilas de madera podrán necesitanr separadores por lo menos cada 20 cm en espesor para asegurar la circulación y penetración adecuada del bromuro de metilo. El embalaje de madera que contenga un pedazo de madera que exceda los 20 cm en sección cruzada, cuando se mida a lo largo de la dimensión más pequeña del pedazo no debería recibir tratamiento con bromuro de metilo.
7. La concentración de bromuro de metilo siempre se mide a una ubicación que se encuentre lo más lejos del punto de inserción del gas así como de otras ubicaciones, con el fin de confirmar cuando se alcance el equilibrio del gas.

8. Cuando se calcula la dosis de bromuro de metilo, se debe compensar cualquier mezcla de gas (por ejemplo, 2% cloropicrina) a fin de garantizar que la cantidad total de bromuro de metilo aplicada corresponda a las dosis requeridas

9. Las dosis iniciales y los procedimientos de manipulación del producto después del tratamiento toman en cuenta la posible sorción de bromuro de metilo por el embalaje de madera que ha recibido tratamiento o productos relacionados (por ejemplo, cajas de poliestireno).

10. La temperatura medida en el producto o en el aire ambiental (el más bajo entre ambos valores) se utilizará para calcular la dosis del bromuro de metilo, y debe ser por lo menos de 10°C (incluso en el centro de la madera) por toda la duración del tratamiento.

11. El embalaje de madera que ha de fumigarse no debe envolverse ni cubrirse con materiales impermeables al fumigante.

12. El equipo que se utiliza para medir las concentraciones de gas y temperatura (cuando se utilicen) se calibra a una frecuencia especificada por la ONPF.

13. Los suministradores del tratamiento con bromuro de metilo deben conservar los registros del tratamiento y la calibración para fines de comprobación, por un período determinado y según lo exija por la ONPF competente.

	[35] 
	Las ONPF deberían recomendar la adopción de medidas para reducir o eliminar las emisiones de bromuro de metilo en la atmósfera cuando esto sea posible desde el punto de vista técnico y económico (con arreglo a lo descrito en la recomendación de la CIPF Reemplazo o reducción del bromuro de metilo como medida fitosanitaria, (CMF, 2008)).

	[36] 
	Adopción de tratamientos alternativos y revisión de los programas de tratamiento aprobados

	[37] 
	Cuando se disponga de nueva información técnica, los tratamientos disponibles podrán revisarse o modificarse y la Comisión de MedidasFitosanitarias podrá adoptar tratamientos alternativos o nuevos programas de tratamiento para el material de embalaje de madera. Si se adopta un nuevo tratamiento o un programa de tratamiento revisado y el mismo se incorpora a esta NIMF, no será necesario que el material sometido al tratamiento o el programa antes en vigor vuelva a tratarse o sea marcado nuevamente.

	[38] 
	1 Además, las partes contratantes en la CIPF pueden tener obligaciones en el marco del Protocolo de Montreal relativo a las sustancias que agotan la capa de ozono.

	[39] 
	2 La CT del producto utilizada para el tratamiento con bromuro de metilo que figura en esta norma es la suma del producto de la concentración (g/m3) y el tiempo (h) a lo largo de la duración del tratamiento.
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